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2.3 스터드앵커

1) 합성보의 스터드앵커 (콘크리트 슬래브 또는 골데크의 콘크리트에 매입된 합성휨부재의 스터드앵커)

(1) 스터드앵커의 배치와 간격

2) 골데크플레이트를 사용한 합성보

a. 데크플레이트의 공칭골깊이는 75mm 이하이어야 한다.

b. 골 또는 헌치의 콘크리트 평균폭은 50mm 이상이어야 하며 데크플레이트 상단에서의 최소 순폭 이하로 한다.

c. 콘크리트슬래브와 강재보를 연결하는 스터드앵커는 직경이 19mm 이하이어야 하며 데크플레이트를 통하거나

아니면 강재보에 직접 용접되어야 한다

d. 스터드앵커는 부착 후 데크플레이트 상단 위로 38mm 이상 돌출되어야 하며 스터드앵커의 상단 위로 13mm

이상의 콘크리트피복이 있어야 한다.

e. 데크플레이트 상단 위의 콘크리트두께는 50mm 이상이어야 한다.

f. 데크플레이트는 지지부재에 450mm 이하의 간격으로 고정되어야 한다.

g. 데크플레이트의 골방향이 강재보와 평행인 경우 데크플레이트의 공칭깊이가 40mm 이상일 때 골 또는

헌치의 평균폭은 스터드앵커가 일렬배치인 경우에는 50mm 이상이어야 하며 추가되는 스터드앵커마다

스터드앵커 직경의 4배를 더해주어야 한다

- KDS 41 30 20 (4.1.8)

- KDS 41 30 20 : 4.1.3.2(1)③

- KDS 41 30 20 (4.1.8.2)

2.2 볼트게이지, 피치 및 최소연단거리
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a) B=300 은 엇모배치로 한다.

b) B=100 인경우  g 및 최대축지의 값은 강도상 지장이 없을때 최소연단거리의 규정에도 불구하고 사용할 수 있다.
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1)  H 형강 (Wide Flange Shapes)

(1)  형강의 게이지

2)  ㄱ 형강 (Angles)

3)  ㄷ 형강 (Channels)
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(4) 형강에 대한 엇모배치
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(3) 엇모배치의 게이지와 피치
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(2) 피치
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a. 용접 후 밑면에서 머리 최상단까지의 스터드앵커길이는 몸체 직경의 4배 이상으로 한다.

c. 앵커의 중심에서 전단력방향에 있는 가장자리까지의 거리는 보통콘크리트에서는 200mm 이상,

경량콘크리트에서는 250mm 이상으로 한다.

스터드앵커의 직경은 강재단면의 웨브판과 직접 연결된 플랜지부분에 용접하는 경우 이외에 플랜지두께의 2.5배를

a. 보통콘크리트인 경우 스터드앵커의 길이는 전단력만 받는 경우 몸체직경의 5배 이상, 인장 또는 전단과

3) 합성구성요소 내부에 사용하는 스터드앵커

인장의 조합력을 받는 경우 몸체직경의 8배 이상으로 한다.

b. 경량콘크리트인 경우 스터드앵커의 길이는 전단력만 받는 경우 몸체직경의 7배 이상, 인장력을 받는 경우

몸체직경의 10배 이상으로 한다.

c. 스터드앵커의 머리 직경은 인장 또는 전단과 인장의 조합력을 받는 경우 몸체직경의 1.6배 이상으로 한다.

d. 스터드앵커의 측 방향의 콘크리트 순 피복두께는 25mm 이상으로 한다.

- KDS 41 30 20 (4.1.8.3)

강구조 일반사항-3

(3) 일반볼트

일반볼트는 영구적인 구조물에 구조용으로는  사용할 수 없으며,  가체결용으로만 허용한다.

초과할 수 없다

b. 데크플레이트의 골에 설치되는 강재앵커를 제외하고, 스터드앵커의 측면피복은 25mm 이상이 되어야 한다.

d. 스터드앵커의 중심간 간격은 합성보의 길이방향으로는 스터드직경의 6배 이상이어야 하고, 직각방향으로는

직경의 4배 이상이어야 한다.

e. 골방향이 강재보에 직각인 데크플레이트의 골 내에 설치되는 경우, 중심간 간격은 모든 방향으로 스터드

직경의 4배 이상이어야 한다.

f. 스터드앵커의 중심간 간격은 슬래브 총두께의 8배 또는 900mm를 초과할 수 없다.

d : 스터드앵커의 직경

e. 강재앵커의 측 방향의 콘크리트 순 피복두께는 25mm 이상으로 한다. 스터드앵커의 중심간 최소간격은

어느 방향이든 몸체직경의 4배로 한다. 스터드앵커의 중심간 최대간격은 어느 방향이든 몸체직경의

32배로 한다.

6d

3.1 용접기호

뒷면 필릿 플러그, 슬롯
I 형 V 형 개선 U 형 J 형 플레어V형 플레어베벨

뒷댐재 간격재 전체 둘레 용접 현장용접 용접부의 표면모양

민면 볼록

용접할 곳이 화살 쪽 또는 앞쪽일 때

T 꼬리
S 용접기호 L(n)-P

지시선

기선R

G
A

T
S 용접기호 L(n)-P

R

G
A

용접할 곳이 화살반대쪽 또는 건너쪽일 때

S : 용접사이즈,   R : 루트간격,   A : 개선각,   T : 꼬리(특기사항기록),   ─ : 표면모양,   

G : 용접부처리방법,   L : 용접길이,   P : 용접간격,      : 현장용접

(1) 용접기본기호

(2) 용접보조기호

(3) 용접이음 도시법

3.2 그루브 용접

1) 부분용입용접의 최소 유효목두께는 계산에 의한 응력전달에 필요한 값 이상 또는 아래 표의 값 이상으로 한다

- KDS 41 30 10 (4.8)

- KDS 41 31 00 (4.7.2.2)(2) 부분용입용접

2) 부분용입용접은 책임기술자의 승인을 받아 이용할 수 있으며, 소정의 용입을 확보할 수 있도록 시공하여야 한다.

(1) 완전용입용접

(1) 필릿용접의 최소치수, mm

연결부(접합부)의 얇은 쪽 소재 두께 t 필릿용접의 최소 사이즈

t ≤ 6 3

56 < t ≤ 13

6

8

13 < t ≤ 19

L

L

측면 필릿용접인 경우전면 필릿용접인 경우

L

단부돌림용접의 길이(L)는 공칭용접사이즈의 4배 이하, 용접되는 부분 폭의 1/2 이하이어야 한다.

(3) 필릿용접의 단부돌림용접

19 < t 

3.3 필릿용접

(2) 필릿용접의 최대치수 s

1) t < 6mm 일 때, s = t

2) t ≥ 6 mm 일 때, s = (t-2)mm

(PJP ; Partial Joint Penetration groove weld)

(CJP ; Complete Joint Penetration groove weld)

1) 별도의 특기사항이 없는 경우의 그루브 용접은 완전용입용접을 적용한다.

 - KDS 41 30 10 (4.8)

연결부(접합부)의

최소 유효목두께 (mm)

t ≤ 6 6< t ≤13 13< t ≤19 19< t ≤38 38< t ≤57 57< t ≤150 150 < t

3 5 6 8 10 13 16

2) 뒷댐재가 남아있는 T조인트와 모서리조인트는 노치인성 용접재를 사용한다.

(섭씨 4도에서 27J 이상의 CVN 인성값 이상)

「강구조 접합부 설계매뉴얼」도움표 2.2.1-2, (2021, 한국강구조학회, 한국건축구조기술사회)

그루브

오목

「강구조설계」86page (2021, 한국강구조학회)

(4) 기타 기본 및 보조 용접부기호는 KS B 0052 (AWS A2.4) 참조 

- KDS 14 31 25 (4.1.2.1)

얇은쪽  소재 두께 t (mm) 

(3) 그루부 용접 표준접합상세는 「건축강구조 표준접합상세지침」 3.5 및 3.6장을 참조한다.  

- KDS 14 31 25 (4.1.2.2)

(4) 필릿용접 표준접합상세는 「건축강구조 표준접합상세지침」 3.7장을 참조한다.  

3. 용 접
② 구조물의 사용성이 볼트 연결부(접합부)의 미끄럼으로 인해 저해될 수 있는 설계에서는 연결부(접합부)의

미끄럼효과를 고려하여야 하는 경우 : KDS 14 31 55 (4.1.8(1))

4) 다음과 같은 경우는 밀착조임접합을 사용할 수 있다.

① 지압접합

② 진동이나 하중변화에 따른 고장력볼트의 풀림이나 피로를 설계에 고려할 필요가 없는 F8T의 경우

5) 유형별 고장력볼트의 시공 : KDS 41 30 10 (1.8.5.5)

① 마찰(미끄럼방지)접합의 경우, 고장력볼트시공은 KCS 14 31 25의 해당규정에 따른다.

② 전인장조임접합의 경우, 볼트조임 방법에 대하여는 KCS 14 31 25의 규정을 따르나 접합부의 접촉면은

부재부분과 동일하게 처리한다. 다만, 다중도막이나 도막이 두꺼운 경우 시방 또는 설계기준에 따라

처리하여야 한다. 또한 R이 3을 초과하는 경우 마찰면이 미끄럼한계상태에 대한 표면조건을 만족하여야

③ 밀착조임접합인 경우, 임팩트렌치로 수 회 조이거나 또는 일반렌치를 사용하여 체결공이 최대한 조여서

피접합재가 견고하게 접촉된 상태로 조임하여 접합면은 부재부분과 동일하게 처리한다.

6) 마찰접합의 미끄럼강도 산정 시 적용한 미끄럼계수(μ) 값을 해당 접합부 도면에 명시하여야 한다.

: KDS 14 31 25 (4.1.3.6)

7) 책임구조기술자는 접합부의 유형을 적절하게 설계도서에 명기하여야 한다.

1. 건축강구조물 일반사항 작성 및 적용 참고

- 이 도면은 구조계산서의 구조일반사항을

근거로 시공자(제작, 설치 및 보수 보강

포함), 공사관리감독자, 유지관리자에게

필요한 정보를 제공하기 위하여 책임구조

기술자가 작성한다.

수 있는 사항으로 구성되어 있으므로 적용

대상 구조물의 조건에 맞게 재구성하고

추가/삭제 및 보완되어야 한다.

이 도면을 참조하여 접합부 설계를 수행해야

한다.

- 이 도면은 일반적인 건축강구조물에 적용될

- 구조설계사 또는 제작사의 책임구조기술자는

공사중인 구조물의 안전을 확인하고 필요한

조치(가설지지 등)을 하여야 한다.

- 공사도급자(시공자)는 시공단계에 따라

2. 기본 치수 단위: mm

(상세정보 별도 표기)

S - 103

강구조 일반사항-3

25. 04. 22
NONE

NONE

한다. : KDS 14 31 60 (4.2.2)


